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Félicitations pour votre décision d'acheter un Renn Hammer/Conveyor Mill. Cette machine
a été conçue pour vous offrir les normes les plus élevées de qualité, fiabilité et durabilité.
Ce manuel a été préparé pour vous familiariser avec le fonctionnement et l'entretien de
votre moulin. Nous vous encourageons à lire attentivement cette publication et à la
consulter fréquemment pour connaître la procédure correcte d'utilisation.

Le Renn Hammer Mill est conçu pour offrir à l'opérateur une capacité maximale
avec une frappe fixe et une qualité de broyage grâce à ses marteaux hardox
montés de manière rigide. Le Renn Hammer Mill est solidement construit, vous
offrant un bon rapport qualité-prix et un moulin qui durera.

Ce manuel inclut une politique de garantie, une section sécurité, ainsi qu'un
calendrier de lubrification et d'entretien. Nous vous encourageons à lire
attentivement ces informations. Cela aidera à assurer le fonctionnement sûr et sans
problème de votre moulin. Toutes les informations, illustrations et spécifications de
ce manuel sont basées sur les dernières données disponibles sur le produit. Nous,
le fabricant, réservons le droit de modifier à tout moment sans préavis.
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• GARANTIE SUR NOUVEAUX ÉQUIPEMENTS
Sous réserve des limitations et exclusions énoncées ici, RENN Mill Center LP.

(“Renn”) garantit que si un composant ou une pièce d'une machine fabriquée
par Renn s'avère défectueux en matière ou en fabrication dans

1. (1) an à partir de la date de livraison de la vente initiale à un acheteur qui
achète l'équipement pour sa propre exploitation agricole ; OU
2. (90) jours à partir de la date de livraison de la vente initiale à tout autre acheteur.

Renn réparera ou remplacera, à la discrétion de Renn, la pièce défectueuse sans
frais. Aucune compensation ne sera versée en lieu et place de la réparation de la
machine. Cette garantie limitée peut être exercée par le premier acheteur ou
utilisateur final ; tous les acheteurs suivants acquièrent le produit « tel quel » sans
aucun avantage de cette garantie limitée.

• LIMITATIONS ET EXCLUSIONS
Cette garantie limitée de Renn ne s'étend pas à ou n'inclut pas :
1. Pneus neuf - installés sur l'équipement et soumis à une garantie distincte

par le fabricant de pneus — voir la fiche de garantie incluse avec votre manuel
du propriétaire. Toutes les réclamations de garantie doivent être soumises au
fabricant de pneus pour approbation et paiement.

2. Pneus usagés
3. Courroies de transmission
4. Chaînes de transmission

Cette garantie limitée couvre les défauts de matériau et de fabrication des pièces
fabriquées par Renn sauf :

1. Dommages résultant d’un accident, d’une mauvaise utilisation, d’un abus, de
négligence ou d’une utilisation autre que normale et ordinaire de l’équipement.

2. Dommages résultant d’un manque de nettoyage ou d’un mauvais usage
du produit conformément aux instructions du fabricant.

3. Renn se réserve le droit du fabricant de déterminer la responsabilité des
dommages mentionnés aux points 1 et 2 ci-dessus.

Renn sera, pour chaque défaut, libérée de toutes obligations et responsabilités
dans le cadre de cette garantie si ;

1. L’équipement aura été utilisé avec tout accessoire, équipement,
composant ou pièce non fabriqué par Renn ou non approuvé par Renn.

2. L’équipement aura été réparé, modifié ou altéré sans
l’approbation de Renn ou si l’équipement a été utilisé après
avoir été impliqué dans un accident ou une panne, sauf si
l’acheteur fournit une preuve raisonnable que cette réparation,
modification ou utilisation n’a pas été à l’origine du défaut ;

3. Si l’acheteur ou le consommateur ne retourne pas, dans les 30 jours
suivant la découverte du défaut, la machine, l’accessoire, le composant
ou la pièce défectueux à un concessionnaire agréé à ses frais, il sera
responsable de la soumission d’une preuve ou d’une preuve raisonnable
de la date de découverte du défaut ultérieur.

• GARANTIE ET PIÈCES REMPLACÉES PAR LA GARANTIE
Renn garantit également que si une pièce ou un composant authentique Renn utilisé par

des concessionnaires Renn agréés conformément à cette garantie limitée s’avère
défectueux en matière ou en fabrication dans les 90 jours suivant cette utilisation,
Renn réparera ou remplacera, à la discrétion de Renn, la pièce défectueuse sans
frais. L’acheteur sera responsable de tous les frais d’expédition, y compris le fret
vers et depuis le lieu où la réparation sous garantie est effectuée.

• CE QUE VOUS DEVEZ FAIRE POUR FAIRE VALOIR CETTE GARANTIE
1. Les services de garantie doivent être effectués par un concessionnaire

agréé par Renn. L’acheteur doit, à ses frais, livrer, envoyer par courrier ou
expédier la pièce défectueuse à un concessionnaire dûment agréé dans la
région de l’acheteur. Si l’acheteur ne peut pas localiser un concessionnaire
dans sa région, veuillez contacter Renn. Renn vous dirigera vers un
concessionnaire agréé ou vous indiquera où retourner le produit. Ne pas
retourner le produit à Renn sans l’autorisation préalable de Renn.

2. L’acheteur doit payer tous les frais de port, d’expédition, d’assurance,
de fret et autres dépenses pour retourner l’équipement ou tout
composant ou pièce à un concessionnaire agréé ou selon les
instructions de Renn. L’acheteur devra également payer toute prime
d’heure supplémentaire si des heures supplémentaires sont
nécessaires à la demande de l’acheteur.

• SERVICE NON APPROUVÉ OU MODIFICATION
Toutes les obligations de Renn dans le cadre de cette garantie seront terminées :
1. Si le service est effectué par une personne autre qu’un concessionnaire
agréé par Renn, ou,
2. Si l’équipement est modifié ou altéré de manière non approuvée par Renn.

Accidents et entretien normal
Cette garantie couvre uniquement les défauts de matériau et de fabrication. Elle
ne couvre pas la dépréciation ou les dommages causés par l’usure normale, un
accident, un entretien inadéquat, une protection inadéquate lors du stockage
ou une utilisation incorrecte. Le coût de l’entretien normal et le remplacement
des pièces d’usure, filtres à huile, pièces de coupe, pneus, roulements, chaînes,
sprockets ou pièces de frein seront à la charge de l’acheteur.

• AUCUNE GARANTIE REPRÉSENTATIVE OU IMPLICITE
1. Dans la mesure permise par la loi, ni Renn ni aucune société affiliée ne fait
de garanties, déclarations ou promesses expresses ou implicites concernant
la qualité ou la performance de ses produits autres que celles énoncées
ci-dessus.
2. Renn ne garantit pas la commerciabilité ni l’aptitude à un usage particulier.

• AMÉLIORATIONS OU CHANGEMENTS
Renn se réserve le droit d’apporter des améliorations ou des modifications de conception et de spécifications

à tout moment sans aucune obligation envers les propriétaires d’unités
vendues précédemment.

• PROCÉDURE DE RÉCLAMATION DE GARANTIE
Le formulaire de réclamation de garantie doit être remis à Renn dans les 60 jours suivant la

réalisation des travaux sous garantie. Les pièces défectueuses doivent être conservées
pour inspection pendant 90 jours après la réalisation des travaux. Renn peut demander
que les pièces soient renvoyées à l’usine Renn pour inspection. En cas d’approbation, Renn
émettra un crédit dans les 60 jours suivant la réception de la réclamation de garantie.

• OBLIGATION DE RECONNAISSANCE
Renn n’aura aucune obligation dans le cadre de cette garantie à moins que le « Registre de garantie »

inclus avec votre manuel du propriétaire, signé par l’acheteur et le
concessionnaire, ne soit remis à Renn dans les 30 jours suivant la date de vente.

Pour activer la garantie, le propriétaire / concessionnaire doit remplir le formulaire d'Enregistrement
de la Garantie disponible en ligne et le retourner à Renn Mill Center LP. R.R. 4, Lacombe, Alberta,

Canada, T4L 2N4 dans les 30 jours suivant la vente au détail.

AVIS IMPORTANT
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Pour activer la couverture de la garantie, le propriétaire / le concessionnaire doit remplir le

le formulaire d'enregistrement de garantie qui peut être trouvé en ligne et le retourner à Renn
Mill Center LP. R.R. 4, Lacombe, Alberta, Canada, T4L 2N4 dans les 30 jours suivant la vente au détail.

AVIS IMPORTANT
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GARANTIE DES ROULEMENTS
RENN MILL CENTER INC. GARANTIT LES ROULEMENTS 60 JOURS À PARTIR DU DÉMARRAGE,

Jusqu'à,

NE PAS DÉPASSER 120 JOURS APRÈS L'EXPÉDITION.
AVERTISSEMENT : NE PAS SURREMPLIR LE RÉSERVOIR À graisse !!!! Trop de
graisse est aussi préjudiciable à la durée de vie d'un roulement que trop peu.

APRÈS CHAQUE 700-1000 HEURES D'UTILISATION, ENLEVEZ LE Couvercle DU ROULEMENT, OU SI LE
THERMOMÈTRE DU ROULEMENT AUGMENTE, VÉRIFIEZ LA GRAISSE POUR DÉCOLORATION, MATÉRIAUX ÉTRANGERS,

ET LA QUANTITÉ DE GRAISSE. LE NIVEAU DE GRAISSE DOIT ÊTRE AU MOINS DE ½
LA HAUTEUR DES TROIS ROULEURS INFÉRIEURS, ET PAS PLUS HAUT QUE LE BAS DU

SEAL D'ENTRÉE LABYRINTHE
UTILISEZ UNE GRAISSE DE VISCOSITÉ MOYENNE, FAIBLE TEMPÉRATURE, CANALISATION, LITHIUM

BASE
GRAISSE EP2.

L'INSPECTION DES ROULEMENTS NON EFFECTUÉE ANNULEMENT LA GARANTIE.



EMPLACEMENT DU NUMÉRO DE SÉRIE DU MOULIN

IMPORTANT : pour un service rapide et précis lors de
la commande de pièces, fournissez les informations
suivantes à votre concessionnaire Renn local

1) Le numéro de modèle
2) Le numéro de série

Cette information est essentielle lors de la
commande de pièces pour votre Renn Hammer Mill.
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La plaque du numéro de série est située à l'arrière du
marteau sur le côté conducteur de la machine.



Le symbole d'alerte de sécurité identifie les
messages importants de sécurité sur le Renn
Hammer Mill et dans le manuel. Lorsque vous
voyez ce symbole, soyez alerté de la possibilité de

blessures ou de décès. Suivez les
instructions dans le message de sécurité.

Symbole d'alerte de sécurité

MOTS DE SIGNALISATION :

Notez l'utilisation des mots de
signalisationDANGER,AVERTISSEMENT,
etPRÉCAUTIONavec les messages de sécurité. Le
mot de signal approprié pour chaque message a
été sélectionné en utilisant les directives suivantes :

Ce symbole d'alerte de sécurité signifie

ATTENTION !
SOYEZ VIGILANT !
VOTRE SÉCURITÉ
EST IMPARTE !

Pourquoi la sécurité est-elle importante pour vous ?

Les accidents désactivent et tuent

3 grandes raisons Les coûts des accidents

Les accidents peuvent être évités

DANGER-
Indique une situation immédiatement dangereuse
qui, si elle n'est pas évitée, entraînera la mort ou des
blessures graves. Ce mot de signalement doit être
limité aux situations les plus extrêmes, généralement
pour des composants de machines qui, pour des
raisons fonctionnelles, ne peuvent pas être protégés.

AVERTISSEMENT-
Indique une situation potentiellement dangereuse qui,
si elle n'est pas évitée, pourrait entraîner la mort ou des
blessures graves, et comprend les dangers exposés
lorsque les protections sont enlevées. Il peut également
être utilisé pour alerter contre les pratiques non sûres.

PRÉCAUTION-
Indique une situation potentiellement dangereuse qui,
si elle n'est pas évitée, peut entraîner des blessures
mineures ou modérées. Il peut également être utilisé
pour alerter contre des pratiques non sûres.
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Vous êtes responsable du bon fonctionnement et de l'entretien de votre Renn Hammer Mill.
Vous devez vous assurer que vous et toute autre personne qui va faire fonctionner, entretenir
ou travailler autour du moulin soient familiarisées avec les procédures d'exploitation et
d'entretien ainsi que les informations de SÉCURITÉ contenues dans ce manuel. Ce manuel
vous guidera étape par étape durant votre journée de travail et vous alertera sur toutes les
bonnes pratiques de sécurité à respecter lors de l'utilisation du moulin.

Rappelez-vous, VOUS êtes la clé de la sécurité. De bonnes pratiques de sécurité vous protègent non seulement,
mais aussi les personnes autour de vous. Faites de ces pratiques une partie intégrante de votre programme de
sécurité. Assurez-vous que TOUS ceux qui utilisent cet équipement connaissent les procédures d'exploitation
et d'entretien recommandées et respectent toutes les précautions de sécurité. La plupart des accidents
peuvent être évités. Ne risquez pas de blessure ou de décès en ignorant les bonnes pratiques de sécurité.

•Les propriétaires de moulins doivent donner des instructions d'exploitation aux opérateurs ou employés avant
de leur permettre d'utiliser le moulin, et au moins une fois par an conformément au règlement OSHA 1928.57.

•Le dispositif de sécurité le plus important de cet équipement est un opérateur SÛR. Il incombe
à l'opérateur de lire et de comprendre TOUTES les instructions de sécurité et d'exploitation du
manuel et de les suivre. Tous les accidents peuvent être évités.
•Une personne qui n'a pas lu et compris toutes les instructions d'exploitation et de sécurité
n'est pas qualifiée pour faire fonctionner la machine. Un opérateur non formé s'expose
lui-même et aux autres à des blessures graves ou à la mort.
•Ne modifiez pas l'équipement de quelque manière que ce soit. Toute modification non autorisée
peut compromettre la fonction et/ou la sécurité et pourrait affecter la durée de vie de l'équipement.
•Pensez SÉCURITÉ ! Travaillez EN SÉCURITÉ !

2.1 Sécurité Générale

1. Seules des personnes formées et compétentes doivent faire fonctionner le marteau-pilon. Un opérateur non formé est
pas qualifié pour faire fonctionner la machine.

2. Ayez une trousse de premiers secours à disposition en cas de besoin, et sachez comment l'utiliser.
3. Ayez un extincteur à disposition en cas de besoin, et sachez comment l'utiliser.
4. Portez un équipement de protection approprié. Cette liste comprend, mais sans s'y limiter :

•Un casque de sécurité
•Des chaussures de sécurité avec des semelles antidérapantes
•Des lunettes de protection
•Une protection auditive

5. Passez en revue les éléments liés à la sécurité avec tout le personnel chaque année.

2 SÉCURITÉ
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Sécurité d'exploitation 2.2

Lisez et comprenez le manuel de l'opérateur et tous les panneaux de sécurité avant utilisation.
Mettez tous les contrôles en position neutre, éteignez le moteur, serrez le frein de stationnement, retirez la clé du

contacteur d'allumage, attendez que toutes les pièces en mouvement s’arrêtent et désengagez l’arbre
de transmission avant d’entreprendre l’entretien, le réglage, la réparation ou le débranchement.

Installez et sécurisez tous les guards et protections avant de démarrer ou d'utiliser.
Gardez les mains, les pieds, les cheveux et les vêtements à l'écart de toutes les pièces en mouvement ou en rotation.

Ne permettez pas aux passagers de monter sur le moulin ou le tracteur pendant l’exploitation ou le transport.

Dégagez la zone de tous les spectateurs, surtout les enfants, avant de commencer.
Soyez conscient des lignes électriques aériennes en tout temps.
Fixez tous les drapeaux et signaux nécessaires au moulin avant le transport.
Fixez solidement à l’unité de remorquage en utilisant une broche durcie avec un reteneur et une chaîne de sécurité.

La broche doit être de la taille maximale autorisée.
Le moulin est conçu pour moudre des GRAINS. Il n’est pas conseillé de l’utiliser pour d’autres matériaux.

sans l’accord de l’usine. Ignorer cet avertissement annulera la garantie.

Ne dépassez pas une vitesse sûre lors du transport.
Utilisez un kit d’éclairage pour transporter le moulin.
Assurez-vous d’un éclairage adéquat lors de l’utilisation de nuit.
Faites preuve de prudence lors de l’utilisation de la machine sur un terrain accidenté.
Vérifiez toujours derrière vous lors de la marche arrière. Le moulin peut bloquer une partie de votre vue.
Ne désaccouplez jamais le moulin pendant qu’il est en fonctionnement.
Si applicable, assurez-vous que tous les composants sont serrés et que les tuyaux, raccords et jonctions

sont en bon état avant de mettre sous pression le système hydraulique.

Revoyez les consignes de sécurité chaque année.

Sécurité de maintenance 2.3

Mettez tous les contrôles en position neutre, éteignez le moteur, serrez le frein de stationnement, retirez la clé du

contacteur d'allumage, attendez que toutes les pièces en mouvement s’arrêtent et désengagez l’arbre
de transmission avant de procéder à l’entretien, au réglage, à la réparation ou au débranchement.

Effectuez une procédure de verrouillage et d’étiquetage (LOTO) si nécessaire.
Libérez la pression du circuit hydraulique avant l’entretien ou le débranchement du tracteur.

.
Placez des supports ou des blocs sous le cadre avant de travailler sous la machine ou lors du changement

des pneus.

N’utilisez que des outils, crics et palans appropriés pour le travail.
Installez et sécurisez tous les protections avant de reprendre l’exploitation.

2 SÉCURITÉ



- 2.4 -

Sécurité hydraulique 2.4

1. Toujours mettre tous les contrôles hydrauliques du tracteur au point mort avant de descendre.
2. Assurez-vous que tous les composants du système hydraulique sont en bon état et re-

placer tous les flexibles usés, coupés, abrasés, aplatis ou pincés.
3. Portez une protection appropriée pour les mains et les yeux lors de la recherche d'une fuite hydraulique à haute pression.

Utilisez un morceau de bois ou de carton, plutôt que vos mains, comme bouclier
pour isoler et identifier une fuite.

4. En cas de blessure, consultez immédiatement un médecin. Une infection grave ou une réaction peut se développer
suite à la pénétration du fluide hydraulique dans la peau.

5. Avant de mettre le système sous pression, assurez-vous que tous les composants sont serrés et que les flexibles, raccords et accouplements sont en bon état.

que les flexibles, raccords et accouplements sont en bon état.

Sécurité lors du stockage 2.5

1. Stockez l'unité dans une zone éloignée de toute activité humaine.
2. Ne pas permettre aux enfants de jouer sur ou autour de la machine stockée.

Autocollants de sécurité 2.6

1. Maintenez les autocollants de sécurité propres et lisibles en tout temps.
2. Remplacez les autocollants de sécurité manquants ou devenus illisibles.
3. Les pièces remplacées affichant un autocollant de sécurité doivent également afficher le même autocollant.

4. Les autocollants de sécurité sont disponibles auprès de votre concessionnaire Renn agréé.

2 SÉCURITÉ
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Bouclier avant Bouclier arrière

Couvercles de la chaîne de couplage du convoyeur

Bouclier d'entrée de l'augure d'alimentation

Placement du bouclier de sécurité 2.7

Après l'entretien ou la maintenance, ces boucliers doivent être remis en place.

2 SÉCURITÉ

Plaque d'inspection

Couvercles de la chaîne de couplage de l'augure
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Formulaire de signature 2.8

Toute personne utilisant ou entretenant la
machine doit lire et comprendre clairement
toutes les informations de sécurité, d'exploitation
et de maintenance présentées dans ce manuel.

Ne pas faire fonctionner ou permettre à quiconque
de faire fonctionner cet équipement avant d'avoir
examiné ces informations. Révisez ces informations
annuellement, avant le début de la saison.

Faites de ces revues périodiques de
SÉCURITÉ et d'UTILISATION une pratique
standard pour tous vos équipements. Nous
pensons qu'un opérateur non formé n'est
pas qualifié pour utiliser cette machine. Une
feuille de signature est fournie pour votre
tenue de dossiers, afin de montrer que tout
le personnel travaillant avec l'équipement a
lu et compris les informations du manuel de
l'opérateur et a été formé à son utilisation.

Formulaire de signature
DATE SIGNATURE DE L'EMPLOYÉ SIGNATURE DE L'EMPLOYEUR

2 SÉCURITÉ
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Emplacements des autocollants de sécurité 3.1

Les types d'autocollants de sécurité et leurs emplacements sur l'équipement sont montrés
dans les illustrations suivantes. Une bonne sécurité exige que vous vous familiarisiez avec les
différents autocollants de sécurité, le type d'avertissement et la zone, ou la fonction
particulière liée à cette zone, qui nécessite votre CONSCIENCE DE SÉCURITÉ.
•PENSEZ SÉCURITÉ !!, TRAVAILLEZ EN SÉCURITÉ !!

N'oubliez pas - Si les autocollants de sécurité ont été endommagés, retirés ou deviennent illisibles, ou si des pièces
ont été remplacées sans autocollants de sécurité alors qu'il y en avait auparavant, de nouveaux autocollants doivent
être appliqués. Les nouveaux autocollants de sécurité sont disponibles auprès de votre concessionnaire agréé.

3 EMPLACEMENTS D'AUTOCOLLANTS
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Emplacements des autocollants de sécurité 3.1

Emplacements des autocollants 3
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Emplacements des stickers d'information 3.2

Les types de stickers d'information et opérationnels ainsi que leurs emplacements sur
l'équipement sont illustrés ci-dessous. Un bon fonctionnement nécessite que vous
vous familiarisiez avec les différents stickers opérationnels, le type d'avertissement et
la zone, ou fonction particulière liée à cette zone, qui requiert votre CONSCIENCE.
•TRAVAILLEZ EN SÉCURITÉ !!

3 EMPLACEMENTS DE STICKERS
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3.2 Emplacements des autocollants d'information

3 EMPLACEMENTS D'AUTOCOLLANTS
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4.1 Pour le nouvel opérateur ou propriétaire

Le Renn Hammer Mill est conçu pour recevoir des grains secs d’un auge, les traiter et les
déposer via le convoyeur de décharge. Familiarisez-vous avec la machine avant de commencer.

En plus de la conception et de la configuration de l’équipement, la maîtrise des
risques et la prévention des accidents dépendent de la conscience, de l’attention et de
la prudence du personnel impliqué dans l’exploitation, le transport, la maintenance et
le stockage de l’équipement ou dans l’utilisation et l’entretien des installations.

Il incombe au propriétaire ou à l’opérateur de lire ce manuel et de former tous les autres
opérateurs avant qu’ils commencent à travailler avec la machine. Suivez toutes les instructions
de sécurité à la lettre. La sécurité concerne tout le monde. En suivant les procédures
recommandées, un environnement de travail sûr est assuré pour l’opérateur, les spectateurs
et la zone autour du site de travail. Les opérateurs non formés ne sont pas qualifiés pour faire
fonctionner la machine.

De nombreuses fonctionnalités de cette machine résultent de suggestions faites par des clients
comme vous. Lisez attentivement ce manuel pour apprendre à faire fonctionner la machine en
toute sécurité et efficacement. En suivant les instructions d’utilisation, conjointement avec un bon
programme d’entretien, votre marteau broyeur vous offrira de nombreuses années de service sans
problème.

Pour plus de directives d’entretien, veuillez vous référer à la section 2.3 et à la section 5.

4.2 Avant de commencer

Lisez attentivement les instructions de configuration. Décidez à l’avance où et combien
vous allez traiter de produit, et comment vous prévoyez de décharger le grain du marteau
broyeur. Réfléchir au processus peut éviter la panique et la frustration plus tard. Configurez
votre marteau broyeur avant d’en avoir besoin, et non lorsque vous en avez besoin. Faites
un petit essai si c’est votre première utilisation de la machine ou du processus.

4 OPÉRATION
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4.3 Liste de vérification pré-opérationnelle

Le fonctionnement efficace et sécurisé du Renn Hammer Mill exige que chaque opérateur lise et
comprenne les procédures d'exploitation et toutes les précautions de sécurité décrites dans cette
section. Une liste de vérification pré-opérationnelle est fournie à l'opérateur. Il est important pour
la sécurité personnelle et pour maintenir la bonne condition mécanique du moulin que cette liste
soit suivie.

Avant de faire fonctionner le moulin, et à chaque fois par la suite, les zones suivantes doivent être vérifiées :

1. Inspectez la machine si c'est le début de la saison selon la section 8.2.
2. Lubrifiez la machine selon le calendrier indiqué dans la section Maintenance (section 5).
3. Assurez-vous que la machine est correctement attachée au tracteur. Assurez-vous qu'un re-

réservoir est installé par l'intermédiaire de la broche d'attelage et que la chaîne de sécurité est installée.

4. Ajustez la position de l'attelage pour niveler le moulin avec le tracteur.
5. Inspectez toutes les lignes hydrauliques, raccords et accouplements.
6. Vérifiez tous les colliers de verrouillage des roulements pour vous assurer qu'ils sont serrés sur les arbres et en bon état.

Vérifiez que toutes les vis de réglage sur les colliers de roulements sont
serrées. Vérifiez que tout le matériel de montage des roulements est sécurisé.

7. Assurez-vous que tous les boucliers de sécurité sont correctement installés.

4.4 Mise en place du Moulin à Marteaux

1. Attachez le tracteur au moulin à marteaux, en vous assurant que le cadre du moulin est horizontal. Assurez-vous

d'installer la broche d'attelage et le reteneur (si possible, déplacez la barre d'attelage du tracteur
complètement d'un côté pour permettre au PTO de fonctionner aussi droit que possible).

2. Attachez solidement la chaîne de sécurité autour de la barre d'attelage du tracteur pour prévenir toute séparation indésirable.

.
3. Connectez les tuyaux hydrauliques au tracteur (assurez-vous de nettoyer les raccords avant de connecter).

au tracteur).
4. Attachez le PTO au tracteur et maintenez une distance minimale de 18 pouces entre l'attelage du moulin

et le tracteur. Assurez-vous que les boulons de coupe sont dans le yoke.
5. Positionnez le moulin dans une zone avec suffisamment d'espace pour installer l'augure de transfert, permettant l'accès au hopper de l'augure de transfert, et avec assez d'espace pour que le
convoyeur de décharge puisse se déployer et que le produit traité puisse être manipulé ou empilé.

.

6. Utilisez la tige de bras sur l'augure de transfert pour faire pivoter l'augure hors de la pince de support de transport.

7. Utilisez l'hydraulique du tracteur pour mettre en place le convoyeur de décharge.

4 FONCTIONNEMENT
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Tension de la courroie du marteau 4.5

Une tension adéquate de la courroie peut être maintenue en réglant la longueur du
ressort selon les onglets indicateurs comme indiqué.
La tension de la courroie est maintenue par la tension du ressort. La réglage actuel pour la
transmission principale comprime le ressort d’un pouce à partir de la longueur libre de 6
pouces. Entre les deux ressorts, cela fournit une force de 1 120 livres au tendeur. Les
jauges mesurent cinq pouces de long. Cela devrait être une tension adéquate pour 250-275
ch. Cependant, en cas de dérapage de la courroie, les ressorts peuvent être serrés jusqu’à
une hauteur maximale de 4,5 pouces. À ce réglage, la charge combinée du ressort
appliquera 1 700 livres de force.

4 FONCTIONNEMENT

NOTE : Certaines pièces sont masquées
À DES FINS D’ILLUSTRATION

NOTE : Il peut y avoir un étirement initial de la courroie.
Après les 12 premières heures de fonctionnement,
vérifiez à nouveau la tension du ressort de la courroie
et réajustez-la à la longueur de 5 pouces.

Cela ne devrait être nécessaire qu’une seule fois
en charge normale.
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4.6 Utilisation du marteau-piqueur

1. Dégagez la zone de travail de tout spectateur.
2. Vérifiez l'arbre de transmission, l'augure de transfert et le convoyeur de décharge pour vous assurer qu'ils sont libres pour

fonctionner.

3. Démarrez le tracteur.
4. Engagez le convoyeur de décharge, puis l'arbre de transmission, et enfin l'augure de transfert.
5. Surveillez le produit final tout au long du broyage.
6. Vérifiez la qualité des grains. Notez que la qualité dépend des variables suivantes : vitesse du marteau,

taille de l'écran et débit d'alimentation.

7. Lors de la fin du processus de broyage, nettoyez toujours complètement la trémie supérieure et
fermez la porte d'alimentation.

8. Si vous n'utilisez pas le moulin pendant un certain temps, nettoyez tous les grains du moulin en utilisant la porte -
et mettez le moulin à l'abri.

4.7 Utilisation du convoyeur
Bien qu'il n'y ait aucune restriction opérationnelle sur le convoyeur, faites-le fonctionner lentement lors
de l'ouverture et de la fermeture. Ajustez le débit de l'hydraulique du tracteur pour contrôler la vitesse
du convoyeur. Il est également recommandé de maintenir la vitesse suivante pour le convoyeur :

4 FONCTIONNEMENT

4.8 Période de rodage

Moulin à marteaux

Il est recommandé de faire fonctionner le moulin à une vitesse modérée à maximale et à 1/2
à 2/3 de la capacité pendant la première heure de fonctionnement. Cela permet de réduire
considérablement les forces de friction dans le tube de l'augure et de favoriser un flux libre
de grains, atteignant des niveaux acceptables dans le système. Gardez cela à l'esprit après
que le moulin a été stocké pendant de longues périodes.
Il est également recommandé de vérifier les éléments mécaniques suivants :

1. Lisez les manuels de l'équipement du tracteur et du moulin à marteaux avant de commencer.
2. Après 5 heures et 10 heures de fonctionnement :

•Re-torquez toutes les boulons de roues, fixations et quincaillerie.
•Lubrifiez toutes les graisses - ne pas en mettre trop.
•Procédez au calendrier d'entretien et de maintenance normal tel que défini dans la
section 5 de la maintenance.
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Rodage (suite)

Convoyeur

Bien qu'il n'y ait pas de restrictions opérationnelles sur le convoyeur lors de sa première
utilisation, il est recommandé de vérifier les éléments mécaniques suivants :

1. Au démarrage :
•Vérifiez que les zones de décharge et d’admission sont exemptes d’obstructions.
•Raccordez les tuyaux au tracteur.
•Démarrez le moteur du tracteur et faites-le tourner au ralenti bas.
•Pendant les premières minutes d’utilisation, vérifiez l’alignement de la courroie
pour vous assurer que l’alignement prédéfini ne varie pas sous charge.

3. Après avoir utilisé pendant une demi-heure :
•Re-serrez tous les fixations et pièces.
•Vérifiez la tension et l’alignement de la courroie. Ajustez si nécessaire.

4. Après 5 heures et 10 heures de fonctionnement :
•Re-serrez tous les boulons, fixations et pièces des roues.
•Vérifiez que tous les protections sont installées et fonctionnent correctement.
•Vérifiez la tension et l’alignement de la courroie. Ajustez si nécessaire.
•Procédez au programme normal de service et de maintenance tel que défini
dans la Section 5 de Maintenance.

Réglage de la glissière 4.9

Lors de l’installation du broyeur à marteaux, l’orientation de la poignée de la glissière doit être
du côté du conducteur, ce qui permet au matériau de glisser vers le côté du passager.

4. FONCTIONNEMENT
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4.10 Utilisation de l'Auger d'Entrée

1. Retirer les broches de position du bras oscillant.
2. Retirer l'ensemble du cric du bras oscillant et le fixer à l'augure de décharge.

4 OPÉRATION

3. Déverrouiller la pince et soulever l'augure d'alimentation du support pour le poser au sol.
4. Utiliser les roues de l'entonnoir et du cric pour faire pivoter librement l'augure d'alimentation en position.
5. Lors du repositionnement de l'augure de décharge, utiliser l'écrou de réglage sur le repose-bras pour ajuster la

hauteur.

4.11 Valve de sécurité de la pression de l'Auger d'Entrée

Pour réduire la pression, retirer l'écrou en châtaigne, puis tourner la vis de la valve de décharge
vers l'extérieur, et pour augmenter la pression, tourner la vis vers l'intérieur.
Remarque :La pression peut être augmentée jusqu'à un maximum de 2000 PSI.



Support de tuyau 4.12

A) Ouvrez la goupille rapide qui maintient la plaque de verrouillage et le panneau frontal du support de tuyau

(Figure 4.1).
B) Tournez la plaque de verrouillage dans le sens antihoraire (Figure 4.2). Si la plaque de verrouillage est trop serrée, desserrez le

boulon situé en bas de la plaque de verrouillage.

Figure 4.1 Figure 4.2

C) Accrochez les tuyaux sur le support. D) Remettez la plaque de verrouillage et la
goupille en place.

Remarque :Toutes les tuyaux doivent être sur le support lorsqu'ils ne sont pas utilisés.

4 FONCTIONNEMENT
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Généralités 5.1.1

Consultez les sections Lubrification et Maintenance pour plus de détails sur le service.
Copiez cette page pour continuer l'enregistrement.

CODE D'ACTION : CL…….NETTOYER T……...SERREZ
L……….LUBRIFIER CH…….VÉRIFIER

SERVICE ET ENTRETIEN 5

* Lubrifiez lentement les roulements Dodge pendant que le moulin tourne pour permettre à
l'excès de graisse de s'évacuer. Injectez 12-15 grammes par semaine en fonction de 12 heures
de fonctionnement par jour. Les roulements sont remplis d'environ un tiers de graisse.

Enregistrement de l'entretien 5.1

ENTRETIEN

Heures

Entretien effectué

Par

8 heures d'utilisation de la ligne d'entraînement

Joint universel L - PTO

Joint universel L - Auger de transfert,
roulements de l'Auger de transfert

50 heures d'utilisation

Accouplement de chaîne L - Auger de transfert

Roulements à rouleaux L - Convoyeur, roulements de chaîne L - Convoyeur

Roulements principaux L - Broyeur à marteaux *

Roulements du arbre principal L

Annuellement

Tous les fixations T

Moyeux de roue L

Machine CL

Souflet Oilite CH - Auger de transfert

Cric L
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5 SERVICE ET ENTretien

Broyeur à marteaux 5.1.2

Fiche d'entretien 5.1



Intervalle d'entretien 5.2

Graisse
Utilisez une graisse multi-usages haute température S.A.E. avec une performance à pression
extrême (EP). Une graisse à base de lithium multi-usages S.A.E. est également acceptable.

Utilisez la liste de vérification d'entretien fournie pour enregistrer tous les entretiens programmés.
1. N'utilisez qu'une graisseuse manuelle pour toutes les graissages.
2. Essuyez les raccords de graissage avec un chiffon propre avant de graisser pour éviter d'injecter de la saleté et du grit.
3. Remplacez et réparez immédiatement les raccords cassés.
4. Si un raccord ne prend pas de graisse, retirez-le et nettoyez-le soigneusement. Nettoyez également le passage du lubrifiant.

fait aussi. Remplacez les raccords si nécessaire.
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PTO, au milieu : graisser la zerk - étendre le PTO et faire
pivoter le bouclier pour trouver la zerk (toutes les 8 heures)

PTO, yoke avant et arrière : graisser la zerk (toutes les 8 heures)

Roulements de l'arbre principal : graisser la
zerk avant et arrière (toutes les 50 heures)

5 SERVICE ET ENTRETIEN



5.2 Intervalles d'entretien
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5 SERVICE ET ENTRETIEN

Cric : graisseur (une fois par saison)

Trompe de transfert : graisseur (toutes les 8 heures)

Palier de la trompe de transfert : graisseur (toutes les 8
heures)

Palier Oilite : vérifier l'usure (une fois par
saison)

Roulements du moteur de convoyeur : graisseur à gauche

et à droite, huiler la chaîne (toutes les 50 heures)

Trompe de transfert : graisseur (une fois
par saison)


